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Sirket gecmisi

INDUKSIYONEL'in teknik yolculugu,

2019 yilinda otomasyon ve yazilim
¢cbzUmleriyle baslamistir. Zaman i¢erisinde bu
birikim; gu¢ elektronigi, kontrol yazilimi ve
saha deneyimiyle birleserek indUksiyon
teknolojileri alanina evrilmistir.

BugUn INDUKSIYONEL;
indUksiyon teknolojileri ve endUstriyel i1sitma
sistemleri alaninda, kararli, givenli ve
gelistirilebilir c6zimler Ureten mohendislik
odakli bir teknoloji Ureticisidir.

Uretim Anlayisimiz

INDUKSIYONEL'de Uretim;

donanim, yazilim ve saha deneyiminin
tek bir sistem olarak ele alindigi
bUtUncUl bir muhendislik sUrecidir.

GUc¢ elektronigi, rezonans ve bobin tasarimi,
sogutma altyapisi ve kontrol sistemleri
birbirinden bagimsiz degil, birbirini
tamamlayan yapilar olarak tasarlanir.

Geligtirilen kontrol altyapilarinda;

akim, gerilim, sicaklik ve sogutma verileri

es zamanli olarak izlenir. Akilli kontrol
algoritmalari ile, erime surecinde olusan gug
degisimleri anlik olarak dengelenir ve kararli
bir proses saglanir.

Ne Saghyoruz?

Kararl ve gUvenli calisma

Akill akim takibi ile dinamik gu¢ yonetimi
YUksek enerji verimliligi

Operator kaynakli risklerin azaltiimasi
Uzun servis dGmrU ve surdurulebilir sistem

yapisi
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NEDEN
INDUKSIYONEL

INDUKSIYONEL, indUksiyon eritme sistemlerini yalnizca bir makine olarak degil,
kontrol, guvenlik ve verimlilik odakli bir Uretim sistemi olarak ele alir.

BIZI FARKLI KILAN TEMEL UNSURLAR

indiiksiyonel
Akilli Kontrol INDUKSIYONEL sistemleri, kendi gelistirdigimiz yazihm
. . ve kontrol altyapisi ile ydnetilir.
Sistemi TUmM calisma sireci, donanim ve yazilimin birlikte
tasarlandigi entegre bir yapi Uzerinden kontrol edilir.

Eritme SUrecinde
Dinamik GU¢
Dengesi

Eritme sUrecinde olusan yUk degisimleri sistem
tarafindan anlik olarak algilanir.

GU¢ cikisl, kararliigi bozmadan otomatik olarak
dengelenir ve stabil calisma saglanir.

Cok

Katmanli Akim, gerilim, sicaklik ve sogutma verileri es zamanli
Givenlik olarak izlenir.
uve Olasi riskler olusmadan &nce sistem yazilimsal olarak

Sistemi muUdahale eder ve gUvenli galisma saglar.
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NEDEN
INDUKSIYONEL

INDUKSIYONEL sistemleri; kararli calisir, operatdri yormaz ve Uretimin kesintisiz
devam etmesini saglar.

BIZI FARKLI KILAN TEMEL UNSURLAR

Uzun Omorl
Bobin

Bobin ve rezonans yapilari, yUksek verim ve uzun servis
omrU hedeflenerek tasarlanir.

Rezonans Bu sayede sistem daha az yorulur, performans uzun

Tasarimi sUre korunur.

Servis ve Bakim
Kolayhg
ModUler sistem yapisi sayesinde bakim ve servis Saglayan

islemleri hizli ve pratiktir. Moduler Yapi
Parca degisimi ve teknik muUdahaleler minimum
durus suresiyle gergeklestirilir.

Tiirkiye'de
Uretim

INDUKSIYONEL sistemleri TUrkiye’de Uretilir.

. Bu sayede hizl servis, kolay yedek parca temini ve
Hizh Ser‘_"s dogrudan teknik destek saglanir.
Avantaji
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UYGULAMA

INDUKSIYONEL indUksiyon eritme sistemleri,
farkli Uretim intiyacglarina gére &zellestirilebilir mUhendislik altyapisi ile tasarlanir.

Kuyumcu Atolyeleri

Altin, gumuUs ve bronz eritme iglemleri igin kompakt,
guvenli ve operatdr dostu ¢dézUmler.

EndUstriyel Metal Eritme Tesisleri

SUrekli ve yUksek kapasiteli galisma gerektiren
endustriyel Uretim ortamlari icin kararl gu¢ altyapisi.

Rafineri ve GranUlasyon Hatlari

Eritmeden granul Uretimine kadar olan sUrecglerde
tekrarlanabilir, kontrollU ve otomatik sistem ¢oézUmleri.

Goldbar Uretim Hatlari

Standart kulge olgulerinde, kararli ve hassas
ddkim gerektiren Uretim hatlari.

Ozel Alagim - Platin Eritme
Uygulamalari

YUksek ergime sicakligina sahip metallericin
hassas sicaklik kontrolU ve stabil gug yonetimi.

Ar-Ge ve Prototip Uretimleri

Ozel prosesler, test calismalari ve diUsitk hacimli
Uretimler igin esnek ve yapilandirilabilir sistem mimarisi.

Ozel Yapilandirma

Her uygulamaicin;

o GUG seviyesi

. Bobin ve pota yapisi

« Sogutma altyapisi

« Kontrol ve gUlvenlik parametreleri
Her proje satis &ncesi mUhendislik degerlendirmesine
alinir.
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SERILER

INDUKSIYONEL, farkli Uretim o&lcekleri ve uygulamalar icin 6zellestirilebilir
indUksiyon eritme ve granuUlasyon sistemleri sunar. Her seri; kapasite, kullanim
amaci ve ¢alisma kosullar dikkate alinarakdzel olarak yapilandiriimistir.

F SERISI

Atdlyeler icin maksimum verim

Kimler icin?
« Kuyumcu atélyeleri
« GUNIUK Uretim yapan isletmeler
« Altin, gUmUs ve bronz eritme
uygulamalari
« Kompakt alanda ¢alisan kullanicilar

Kompakt tasarim, guvenli kullanim, kararh
gug.

P SERISI
Platin & YUksek Sicaklik Eritme Sistemleri

Kimler igin?
« Platin ve yUksek ergime sicakhgina sahip
metaller
« Hassas sicaklik kontrolU gerektiren
uygulamalar
« Ozel alasim eritme iglemleri

YUksek sicaklik, hassas kontrol, stabil
performans.

M SERISI
YUksek Kapasiteli EndUstriyel Eritme Sistemleri

Kimler igin?
« EndUstriyel metal eritme tesisleri
« SuUrekli ve uzun sUreli galisma gereksinimi
olanlar
« BUyUk hacimli Uretim yapan atdlye ve
fabrikalar

G SERISI

Otomatik ve tekrarlanabilir granul

Kimler icin?
« Granul Uretimi yapan kuyumcular
« Rafineri 6n hazirlik sUregleri
« Eritmeden granUle otomatik ¢o6zum
arayanlar
« Seri ve tekrarlanabilir Uretim ihtiyaci olan
isletmeler

Eritmeden granule, kontrollU ve otomatik Uretim.

K SERISI

Kilobar (Gold Bar) Uretim Sistemleri

Kimler igin?
« Kilobar Uretimi yapan tesisler
« Standart kUlge dlgUlerinde Uretim ihtiyaci
olanlar
o Tekrarlanabilir ve kontrollU ddkim isteyen
isletmeler

Standart, kararli ve guvenli kilobar Uretimi.
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SERVIS

INDUKSIYONEL, yalnizca makine satisi degil; uzun vadeli, guvenilir ve sirdirilebilir
bir is ortakhgi sunar. Sistemlerimiz, kurulumdan gunlUk kullanima kadar
tOm sUrecglerde teknik destek ve servis altyapisiyla desteklenir.

Kurulum ve Devreye Alma

Her sistem, uzman teknik ekip tarafindan
uygulama kosullarina uygun sekilde kurulur
ve devreye alinir.

« Dogru kurulum

« Guvenliilk galistirma

« Sistem parametrelerinin ayarlanmasi

Operator Egitimi

Makinenin guvenli ve verimli kullanimi igin
operatdrlere temel ve uygulamal egitim
verilir.

« GUNIUk kullanim

« GUvenlik prosedurleri

« Temel bakim bilgilendirmesi

Servis ve Bakim Destegi

Moduler sistem yapisi sayesinde

bakim ve servis iglemleri hizli ve pratiktir.
« Periyodik bakim danismanhgi
« Ariza tespit ve mUdahale
o Minimum durus suresi

Yedek Par¢ca Temini

INDUKSIYONEL sistemleri,
TUrkiye’de Uretildigi icin yedek parca temini
hizhidir.

« Orijinal yedek parca

o Hizli tedarik

« Uzun vadeli parg¢a surekliligi

Uzaktan Teknik Destek

Gelismis kontrol altyapisi sayesinde

teknik destek surecleri uzaktan da saglanabilir.
o Teknik danigsmanlk
« Parametre ve kullanim destegi
« Sorunlara hizli geri dénUs

Sistem Gelistirme ve GuUncelleme

ihtiyaclara gére sistemler;
yazihm, kontrol ve donanim seviyesinde
geligtirilebilir.

« Uygulamaya ézel optimizasyon

« Kontrol ve guvenlik guncellemeleri

« Proses iyilestirmeleri

Makine Satisi Degil, Uzun Vadeli Sistem Ortaklidi
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INDUKSIYONEL, standart UrOn gaminin yani sira uygulamaya &zel induUksiyon
sistemleri tasarlayan bir mUhendislik firmasidir.

Her proje; kullanilan metal, hedef kapasite, calisma siresi ve Uretim sureci
dikkate alinarak &zel olarak ele alinir ve yapilandirilir.

Prosese Ozel MUhendislik Entegre Otomasyon CozUmleri
Standart sistemlerin yeterli olmadigi INDUKSIYONEL sistemleri, mevcut Uretim
durumlarda, ihntiyaca 6zel ¢6zUmler hatlarina entegre edilebilir sekilde
gelistirilir. yapilandirilabilir.

« Proses analizi « PLC ve otomasyon entegrasyonu

« Teknik intiyacglarin belirlenmesi + Yardimci ekipmanlarla uyum

« Uygulamaya &ézel sistem tasarimi « Uretim hattina &zel ¢ézOmler
Ozel Guc¢ ve Kontrol Geligsmis Guvenlik ve
Altyapisi Proses KontrolU
Her uygulama igin gerekli olan gug¢ seviyesi Ozel projelerde, gUvenlik ve verimlilik
ve kontrol altyapisi 6zel olarak belirlenir. sistemin merkezinde yer alir.

« Ozel gU¢ seviyeleri « llave gUlvenlik katmanlari

« Uygulamaya uygun kontrol algoritmalari « Proses izleme ve kontrol

« Proses odakli sistem ayarlari . Uygulamaya ézel optimizasyonlar
Uygulamaya Ozel

Bobin ve Pota Tasarimi

Kullanilan metal ve Uretim sekline gére
bobin, pota ve mekanik yapi yeniden
tasarlanir.

. Ozel bobin geometrileri

« Farkli pota tipleri

« Mekanik 8I¢U ve yerlesim optimizasyonu

Ozel ¢6zUmler, standart Grinlerden tamamen bagimsiz olarak projelendirilir.
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F SERISI

Kompakt tasarim, akilli kontrol, kararh gug.

Mevcut Modeller: F3 - F5 < F6 - F9 - F12

www.induksiyonel.com



F SERISI

&

iINDUKS

KUYUMCU ATOLYELERI VE GUNLUK URETIM ICIN OPTIMIZE EDILMISTIR.

F-SERISI — TEKNiIK OZELLIKLER

T
iYONEL

Ozellik / Features F3 F5 F6 F9 F12

4 Giic / Power 7 kw 8 kw 9 kW 10 kw 12 kW

i Maks. Is1 / Max Temperature 1250-1600°C 1250-1500°C 1250-1500°C 1250-1500°C 1250-1500°C
B Eritme Siresi / Melting Time 5-10 dk 5-10 dk 5-10 dk 5-10 dk 5-10 dk
£ pota Olciisii / Crucible Size 42%x110 mm 64x118 mm 64x118 mm 79x158 mm 86x158 mm
@ Kapasite (24k Au) 3ke Ske 6 ke 9 kg 12 kg

@ Kapasite (14k Au) 2kg 3,5 kg 4 kg 6 ke 9 kg

@ Kapasite (Ag) 1,6 kg 2,8 kg 3,5 kg 5 kg 8,5 kg

¥ Besleme / Voltage 380V 380V 380V 380V 380V

& Olgiiler (WxDxH) 875x500x1000 875x500x1000 875x500=1000 875x600=1000 875x500=1000
& Agirlk / Weight 110 kg 115 kg 120 kg 135 kg 150 kg
E] Pota Kaldirma Sistemi Otomatik Ctomatik Otomatik Otomatik Otomatik

§ Sicaklik Kontroli Var Var Var Var Var

Eritme stresi; metal tdri, baglangrg sicakiigr ve pota doluluk oramna gore dedisiklik gésterebilir.

MAKINA KONTROL

KONTROL PANELI

1. Ana Salter

Makinenin ana eneriji girisini acar veya kapatir.

2. Jenerator Giig Ayari

Eritme glclnin ayarlanmasini saglar.

3. Hata Gosterge Boliimii

Sistern hatalanni gérsel olarak bildirir.

4. Dijital Is1 Kontrol Unitesi

Hedef ve anhk sicakhi gdsterir.

5. Pota Bolgesi

Metal eritme isleminin yapildhg alan.

6. Baslat / Durdur Butonu

Eritme islemini baglatir veya durdurur,

7. Pota Kaldirma Butonu

Potanmin kaldinlmasimi kontrol eder.

8. Su Girig Noktasi

Sogutma suyu dolum noktasidir.

9. Su Seviye Gostergesi

Sogutma suyu seviyesini gisterir,

Panel yerlesimi modele gére dedisiklik gésterebilir.




=

iNDUKSiY® NEL

G SERISI

Eritmeden granule, tam otomatik granulasyon.

Model Secenekleri: G3 - G5 - G9 - G12 - G15

Granulasyon sistemleri, uygulamaya gore Ozellestirilebilir.

www.induksiyonel.com
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ERITMEDEN GRANULE, TAM OTOMATIK GRANULASYON.

G-SERISI — TEKNIK OZELLIKLER

Enitme suresi; metal terru,

bastangic sicakig ve

poto dofuluk oraning

jire dedisiklik gosterebilir.

Ozellik / Features G3 G5 G9 G12 G15

4 Giic / Power 8 kw 9 kw 11 kw 13 kw 15 kw

§ Maks. Isi / Max Temperature 1250-1600°C 1250-1500°C 1250-1500°C 1250-1500°C 1250-1500°C
@ Eritme Siresi / Melting Time 5-10 dk 5-10 dk 5-10 dk 10-15 dk 10-15 dk
£ Graniilasyon Tipi / Granulation Type Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik
@ Granil Kazani Entegre Entegre Harici Harici Harici

© Kapasite (24k Au) 3kg 5 kg 9kg 12 kg 15 kg

Y Besleme / Voltage 380V 380V 380V 380V 380V

[ Olgiiler (WxDxH) 650x1100x1000 | 650x1100x1000 | 800x1000x1150 | 800x1000x1150 | 800x1000x1150
& Agirlik / Weight 150 kg 150 kg 160 kg 180 kg 190 kg
(1) stoper Kaldirma Sistemi Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik

§ Sicaklik Kontroli Var Var Var Var Var

Biiiler graniil kazam harictir (yalnizea G9 / G12 / 615 igin)

MAKINA KONTROL
KONTROL PANELIi

1. Ana Salter

Makinenin ana enerji girisini acar veya kapatir.

2. Jenerator Giig Ayar

Eritme gliciiniin ayarlanmasin saglar.

3. Buzzer (Uyari) Bolimii

Sistem hatalanini gorsel olarak bildirir.

4. Dijital Is1 Kontrol Unitesi

Hedef ve anlk sicakhg gosterir.

5. Pota Bdlgesi / Stopper Cubugu

Metal eritme isleminin yapildigi alan.

6. Baslat / Durdur Butonu

Eritme islemini baslatir veya durdurur.

7. Hata Gdsterge Balimil

Sistem hatalarini gorsel olarak bildirir.

8. Pota Kaldirma Butonu

Potamin kaldirlmasim kontrol eder.

9. Graniil Kazani

Eritilmis metalin graniil hale getirilmesini saglar.

Panel yerlesimi modele gére dedisikiik gasterebilir.
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P SERISI

Platin ve yuUksek ergime sicaklikli metallericin gelismis glvenlik
yapilandirmalari sunar.

Model Secenekleri: P1 - P3

Platin eritme sUreclerinde stabil sicaklik ve kontrolld gi¢ saglar.

www.induksiyonel.com
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PLATIN ERITME ISLEMLERI ICIN OZEL OLARAK TASARLANMISTIR.

P-SERISi — TEKNiK OZELLIKLER

Ozellik / Features P1 P3

4 Giic / Power 15 kW 25 kw

§ Maks. Isi / Max Temperature 2000°C 2000°C
Eritme Suresi / Melting Time 10-12 dk 10-12 dk
@' Kapasite (Pt) 1kg 3 kg

¥ Besleme / Voltage 380V 380V

[ Olciiler (WxDxH) 650x1100x1000 | 650x1100x1000
& Agirlik / Weight 150 kg 150 kg

§ Sicaklik Kontrol Var Var

Eritme siiresi; metal tird, baslangig sicakhgr ve pota doluluk oramina gdre degisiklik gdsterebilir.

KONTROL PANELI

1. Ana Salter

Makinenin ana enerji girigini agar veya kapatir.

2. Jleneratdr Giig Ayar

Eritme glclndn ayarlanmasini saglar.

3. Hata Gosterge Boliimii

Sistem hatalarini gérsel olarak bildirir.

4. Dijital Isi Kontrol Unitesi

Hedef ve anlik sicaklig gdsterir.

5. Pota Bolgesi / Stopper Cubugu

Metal eritme isleminin yapildig alan.

6. Baslat / Durdur Butonu

Eritme islemini baglatir veya durdurur.

7. Giig Gostergesi (Ampermetre)

Sistemden ¢ekilen anlik akim degerini gosterir.

Panel yerlesimi modele gdre dedisiklik gasterebilir.

MAKINA KONTROL
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K SERISI

Kilobar (Gold Bar) Uretimine 6zel tasarlanmis endUstriyel sistem.

Model Secenekleri: K4 - K30

Rafineri ve yUksek hacimli dokUm hatlari igin

www.induksiyonel.com



K SERISI

KILOBAR (GOLD BAR) URETIMI ICIN GELISTIRILMIS

ENDUSTRIYEL SISTEM.

K-SERISIi — TEKNIK OZELLIKLER

Ozellik / Features Ka K30

4 Giic/ Power 13 kW 65 kW

i Maks. Isi / Max Temperature 1400°C 1400°C
B Eritme Suresi / Melting Time 15 dk 4 dk

@ Uygun Metal Altin, Glmiis Altin, Gimiis
&£ Kalip Tipi Grafit Kahp Grafit Kalp

X Kahp Olgiisii 300 % 50 x 130 mm | 700 x 70 x 150 mm

& Killge Kapasitesi

1kg

2 kg

@ Kontrol Sistemi

PLC Kontrolli

PLC Kontrollii

1 151 Olgiim Var Var
& 5uAkis & Isi Kontroli Var Var
% Kalip Sogutma Bolmesi Var Var
Azot Gazi Akis Kontroli Var Var
&% Harici Sogutma Suyu 22°C 23°C

Kiilge liretim siiresi; metal tiri, baslangic sicakhdi ve kalip Slciistine badh olarak degisikiik gésterebilir.

MAKINA KONTROL

KONTROL PANELI

1. Kalip Girisi
Kiilce kalibinin sisteme giris yaptigi bolimdir.

2. Eritme Boliimii

Metalin eritildigi ana ¢calisma alamidir.
3. Sogutma Boliimii

Kiilgenin kontrolli sekilde sogutuldugu bolimdir.
4, Kalip Cikigi

Uretilen kiilgenin sistemden ciktig bolimdiir.

5. Kontrol Paneli

Tiim sistem fonksiyonlarinin kontrol edildigi alandir.
6. Basglat / Durdur Butonu

Uretim siirecini baslatir veya durdurur.
7. Azot Saati

Azot gazi akis miktarin gosterir.

8. Ana Salter

Makinenin ana enerji girisini acar veya kapatr.
9. Acil Stop
Acil durumlarda sistemi aninda durdurur,

Panel yerlesimi modele géire dedisiklik gasterebilir.

A

iINDUKS

IYONEL
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M SERISI

EndUstriyel dlcekte yUksek kapasiteli eritme sistemileri.
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Model Secenekleri: M10 « M15 - M20 - M30 - M50 - M80 - M100 - M120

AtOlye ve endUstriyel Uretim icin yUksek verimli cozUmler.

www.induksiyonel.com
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YUKSEK KAPASITELlI DEVIRMELI ERITME SISTEMLERI

M-SERiSI — TEKNIK OZELLIKLER

A

iINDUKS
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Ozellik / Features M10 M15 M0 B30
4 Giig / Power 15 kw 20kW 25 kW 30 kw
i Maks. 1 Max Temperature 1500'C 1500°C 1500°C 1500°C

|5 Eritma Siresi f Meltng Time 15 dk 15 dk 25dk 25dk
& pota Tipi / Crueible Type Sic Sic s Sic

4y Eritilen Metaller

Balar, Altin, Bronz, GUmis

Balkir, ltin, Bronz, Gamiky

Bakr, altin, Bronz, GAmis

Balir, altin, Bronz, Gimdy

& sofutma Sistemi Harici Masici Harici Harici
i Sofutma Suyu Sicakh 2% 32t 2% 2%
iy Gbpiiber (WxBxH) S50 1300 1000 65001 100% 1000 500w 10001150 B00x100051250
pokam Sistemi pevarmel Devirmeli Devifmel pevarmeli
i Secakhk Eontroli Var war War Var
Gzellik / Features M50 MED Mi00 M120
+ Gig [/ Pawer 45 kw 80w 65 kw 70 kw
i Maks. 1/ Max Temperature 1500"C 1500°C 1500°C 1500°C
|5 Eritme Sinesi f Meltng Time 30dk a5 dk a5 dk &0 di
& rota Tipi / crucible Type sic Sic sic it

4y Eritilen Metaller

Bakir, altin, Bronz, GUmMOs

Balkir, ltin, Bronz, Gamiky

Bakir, altin, Bronz, GUmis

Bakir, altin, Bronz, Gimdy

& sofutma sistemi

Harici

Hand

Hargi Hana
i Sofutma Suyu Sicakhifn 2'c a2t 2% 2'c
[, Bigiiler (w=pxH) B00x100021150 S00XL000%1150 200X1000x3150 B0OX1000%1350
DEkiam Sistemi pevirmeli Devirmel Devirmel pevirmeli
i Scakik Kontrobi var var var var

Eritma siirasi: matol Kird, bagisngee scakindt ve pots Goluks: oranies gie dedigitlik gsterasili. Sodutma sistemi harici chilier vays tasis hatt e sagiamr.

MAKINA KONTROL

KONTROL PANELI

1. Ana Salter

Makinenin ana enerji girigini agar veya kapatir.

2. Jenerator Giig Ayari

Eritme ghclinin ayarlanmasini saglar.

3. Hata Gésterge Balimi

Sistem hatalarini gérsel olarak bildirir.

4, Dijital Is1 Kontrol Unitesi

Hedef ve anlik sicakhig gésterir.

5. Baslat / Durdur Butonu

Eritme islemini baslatir veya durdurur.

6. Gii¢ Géstergesi (Ampermetre)

Sistemden gekilen anlk akim degerini gosterir.

7. Pota Bolgesi Devirme Bolgesi

Metal eritme ve devirme igleminin yapildigi alan.

Panel yerlesimi modele gire dedisikiik gasterebilir.
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lletisim

Telefon Numarasi
+90 536 999 47 47

Website
www.induksiyonel.com

Katalog hakkinda
sorulariniz olmasi
halinde bizimle iletisime
gecmekten
cekinmeyiniz.

Email
info@induksiyonel.com

Adres
|.O.S.B. Cevre Sanayi Sitesi

7. Blok No: 29/2 Basaksehir
istanbul / TURKIYE

Projeniz icin bizimle iletisime gecin.



